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Die Erflndung betrifft eine Galette mit einer Keramikauf- 
lage fiir die Verarbeitung von Chemiefasern. 

In der Textilindustrie sind Spezialmaschinen fur die Verar- 
beitung von Chemiefasern bekannt, bei welchen beheizte Rol- 
len oder Galetten mit einer Chromauflage als Endoberflache 
verwendet werden. Es wurden weiter bereits Galeften mit 
einer Keramikauflage verwendet, die jedoch bisher nicht be- 
heizt worden sind. 

Da manche Kunststoffaden die Chromoberflache der 
bisherigen beheizten Galetten angreifen, versucht man in zu- 
nehmenden Masse zu Galetten mit einer Keramikauflage 
uberzugehen. Eine zufriedenstellende Beheizung, insbeson- 
dere mit einer gleichmSssigen Warmeverteilung auf der Ober- 
flache der Keramikauflage hat sich jedoch bisher nicht er- 
reichen lassen. 

Der Erflndung liegt'die Aufgabe zugrunde, eine Galette 
mit Keramikauflage zu schaffen, welche gleichmassig und auf 
einfache Weise beheizt werden kann und im tibrigen einfach 
im Aufbau und in der Herstellung ist. 

Diese Aufgabe wird mit einer Galette der eingangs be- 
schriebenen Art erfindungsgemass dadurch gelost, dass die 
Keramikauflage mit dem Grundkorper der Galette mecha- 
nisch fest und thermisch leitend fiir eine vorbestimmte Tem- 
peraturverteilung auf der Oberflache der Keramikauflage ver- 
bunden und induktiv beheizt ist. 

Der Grundkorper der Galette kann zweckmassig aus Stahl 
oder Aluminium sein. 

Nach einer zweckmassigen Ausfuhrungsform der Erfln- 
dung ist die Galette zum Erzielen der vorbestimmten Tempe- 
raturverteilung und zur mechanischen Festlegung der Kera- 
mikauflage auf dem Grundkorper so ausgebildet, dass die 
Stutzflache des Grundkorpers fur die Keramikauflage mit 
Haftgrundaufrauhung ausgebildet ist. Die Haftgrundauf- 
rauhung ist derart, dass auch bei hoherZentrifugalkraft die 
Keramikauflage nicht ab gelost wird. 

Auf derlnnenseite des Grundkorpers kann eine elektrisch 
leitende Schicht, welche auch in mehrere Einzelabschnitte un- 
terteilt sein kann, aufgebracht sein. Die leitende Schicht ist 
vorzugsweise aus einem Material mit einem elektrischen Leit- 
wert von mindestens 20% des Leitwerts von Kupfer. Bei be- 
sonders hohen Anforderungen an den elektrischen Leitwert 
der Schicht kann diese auch aus einem Material mit einem 
elektrischen Leitwert von mindestens 50% des Leitwertes von 
Elektrolytkupfersein. In dieser Schicht kann der bei der in- 
duktiven Heizung erzeugte elektrische Strom fliessen. Wahl- 
weise kann der Grundkorper auch aus einer magnetischen 
Aluminiumlegierung sein. 

Wird die elektrisch leitende Schicht fiir hochste Anforde- 
rungen an die Leitfahigkeit durch Sintern, Giessen oder Auf- 
schmelzen aufgebracht, so ist dafiir Sorge zu tragen, dass der 
elektrische Leitwert sich infolge Bildung einer Legierung zwi- 
schen Leitwerkstoff und Grundkorpermaterial nicht oder we- 
nig mindert Aus diesem Grande kann eine etwaige Legierung 
durch eine dtinne Zwischenschicht verhindert werden, welche 
zwischen der elektrisch leitenden Schicht und dem Grund- 
kdrper angeordnet ist. Die Galette ist dann zweckmassig so 
aufgebaut, dass die Zwischenschicht aus einer das Material der 
elektrisch leitenden Schicht enthaltenden Legierung besteht, 
deren Leitwert gleich oder geringfiigig niedriger als der des 
Materials der Schicht ist. 

Um die gewtinschte vorbestimmte Temperaturvertcilung 
auf der Galettenoberflache zu erreichen, kann die Keramik- 
auflage in axialer Richtung verschieden dick sein. Zum giei- 
chen Zwecke ist es vorteilhaft, im Innem des Grundkorpers 
Ausnehmungen vorzusehen, 

Schliesslich kann es, wenn der GrundkSrper aus Alumi- 
nium hergestellt ist, fur hohe Drehzahlen erforderlich sein, 
dass der durch Erhitzung hinsichtlich seiner Gestaltfestigkeit 



geschwSchte Aluminiumkorper gegen plastische Defonnatio- 
nen durch Zentrifugalkrafte geschiitzt werden muss. Zu die- 
sem Zweck kann der Aluminiumgrundk6rperz.B. mit geeigne- 
ten* Stahldriihten oder Mineralfasern fest umwickelt und dar- 
auf die Keramikauflage z.B* nach dem Plasma-Spritzverfah- 
ren aufgespritzt werden. DieTDrahte oder Fasern konnen aber 
auch in die Keramikauflage eingelagert werden, indem man 
ein£ Keramikschicht vorspritzt, dann die Versteifungswick- 
lung mit Stahldraht bzw. Mineralfasern vornimmt und an- 
io schliessend darauf wieder Keramik bzw. Mineralfasern vor- 
nimmt und anschliessend darauf wieder Keramik spritzt. Auf 
diese Weise ist die Keramikauflage mechanisch fest und auch 
thermisch leitend mit dem Grundkorper verbunden. Die Aus- 
bildung des Grundkorpers aus Aluminium statt aus Stahl ist 
us insbesondere bei hohen Drehzahlen infolge des geringen 
Tragheitsmoments und der geringen Massen vorteilhaft und 
zweckmassig und gestattet einen leichteren Bau, insbesondere 
hinsichtlich Antrieb und Lagerung, wodurch erhebliche Kosten 
eingespart werden konnen. 
20 Ausfilhrungsbeispiele der Erflndung sind in der Zeichnung 
dargestellt und werden im folgenden naher beschrieben. In 
der Zeichnung zeigen: 

Fig; 1 eine Schnittansicht einer Ausfuhrungsform der erfln- 
dungsgemassen Galette, 
25 Fig. 2 eine Teilschnittansicht einer Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemSssen Galette, 

Fig. 3 eine Teilschnittansicht einer weiteren Ausfuhrungs- 
form der Galette, 

Fig. 4 eine Teilschnittansicht einer vierten Ausfuhrungs- 
30 form der Galette, und 

Fig. 5 eine Teilschnittansicht einer funften Ausfuhrungs- 
form der Galette. 

Die Galette nach Fig. 1 besteht aus einem Grundkorper 1, 
auf dessen Aussenseite eine Keramikauflage 2 angeordnet ist. 
35 Auf der Innenseite des Grundkorpers, welcher aus Stahl oder 
Aluminium bestehen kann, ist eine elektrisch leitende Schicht 
3 vorgesehen. Zwischen der leitenden Schicht 3 und dem 
Grundkorper 1 kann eine Isolierschicht 5 vorgesehen sein. 
tTber eine nicht gezeigte elektrische Primarspule mit zuge- 
40 horigen magnetischen Ruckschlussteilen wird auf induktivem 
Wege ein Strom in der leitenden Schicht 3 erzeugt. Die durch 
diesen induktiven Strom erzeugte Warme wird iiber den 
Grundkorper 1 auf die Keramikauflage 2 so tibertragen, dass 
sich auf deren Oberflache eine vorbestimmte, vorzugsweise 
45 gleichmassige Temperaturvertetlung ergibt. 

Um trotz verschiedener Abstrahlung und Warmettber- 
gange sowie ungleichmassig verteilter Warmequellen die ge- 
wunschte Temperaturverteilung auf der Oberflache der Ke- 
ramikschicht 2 zu erreichen, ist die Stutzflache des Grundkor- 
so pers 1 fiir die Keramikauflage 2 profiliert ausgebildet, so dass 
sich verschiedene Warmeleitwerte langs der Achse der Galette 
ergeben. Damit konnen unterschiedliche Warmeabstrahlun- 
gen sowie ungleichmassige Verteilungen der Warmequellen 
ausgeglichen werden. Gleichzeitig ergibt die Profilierung der 
55 Stutzflache des Grundkorpers 1 einen verbesserten Halt der 
Keramikauflage 2 auf dem Grundkorper. 

In Fig. 2 ist eine Ausfuhrungsform der erfindungsgemassen 
Galette dargestellt, bei welcher auf einem Grundkorper 1 1 
eine Keramikauflage 12 mit in axialer Richtung verschiedener 
60 Dicke aufgebracht ist. Die verschiedene Dicke der Keramik- 
auflage hat wieder den Zweck, eine vorbestimmte, vorzugs- 
weise gleichmassige Temperaturverteilung auf der zylindri- 
schen Oberflache der Keramikauflage 12 zu erreichen. 

Bei der Galette nach Fig. 2 ist keine eigene elektrisch lei- 
65 tende Schicht wie bei der Galette nach Fig. 1 auf der Innen- 
seite des Grundkdrpers 1 1 eingelassen oder aufgebracht. Statt- 
dessen ist der Grundkorper 1 1" aus einer magnetischen Alumi- 
niumlegierung hergestellt, so dass die induktiv erzeugte War- 
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me unmitteibar in dem Grundkdrper erzeugt werden kann. 
Hierbei muss der Querschnitt des Grundkorpers 1 1 genau mit 
dem Querschnitt, d.h. also insbesondere der verscbiedenen 
Dicke, derKeramikauflage 12 abgestimmt werden, urn die ge- 
wunschte vorbestimmte Temperaturverteilung zu erreichen. 

Bei der Ausfuhrungsforrn nach Fig. 3 weist ein Grundkdr- 
per 21, auf welchem eine Keramikauflage 22 von im wesent- 
lichen konstanter Dicke aufgebracht ist, verschiedenc Ausneh- 
mungen 24 auf. Diese Ausnchmungen 24 haben den Zweck, 
die Verteilung der induktiv erzeugten Warme derart zu beein- 
flussen, dass sich die vorbestimmte Temperaturverteilung auf 
der Oberflache der Keramikauflage 22 ergibt. Auf der Innen- 
seite des Grundkdrpers ist in diesem Falle eine elektrisch lei- 
tende Schicht 23 in zwei getrennten Einzelabschnitten ange- 
bracht. Auch hier konnen zwischen den jeweiligen Abschnit- 
ten der leitenden Schicht 23 und dem Grundkorper 21 Isolicr- 
schichten 25 vorgesehen sein. Die Aufteilung der elektrisch 
leitenden Schicht 23 und die Anzahl und Form der Ausneh- 
mungen 24 miissen genau aufeinander abgestimmt werden, 
um die gewttnschte Temperaturverteilung auf der Oberflache 
der Keramikauflage 22 zu erreichen. 

Falls der Grundkorper aus Aluminium hergestellt wird, 
kann es insbesondere fur hone Drehzahlen erforderlich sein, 
den durch Erhitzung hinsichtlich seiner Gestaltfestigkeit ge- 
schwachten Grundkorper gegen plastische Deformation durch 
Zcntrifugalkrafte zu schutzen. Dies geschieht zweckmassiger- 
weise durch Umwicklung des Grundkorpers 21 bzw. 11 mit 
geeigneten dunnen Stahldrahten oder Mineralfasern 26, wie es 
in den Fig. 4 und 5 dargestellt ist. Insbesondere bei hoher 
Drehzahl wird es wQnschenswert sein, den Grundkorper aus 
Aluminium herzustellen, um eine geringe Zentrifugal- und 
Massenkraft und somit Flatterschwingungen zu vermciden, 
wodurch Lagerung und Antrieb der Galette erheblich schwa- 
cher ausgefuhrt werden konnen. 

Durch die Erfindung ist es moglich, nunmehr auch be- 
heizte Galetten mit einer Keramikauflage herzustellen, welche 
durch ihre Keramikauflage im Gegensatz zur Chrombeschich- 
tung gegen aggressive Komponenten in Kunststoffaden 
unempfindlich sind und die andererseits eine einwandfreie 
Temperaturverteilung wie gewiinscht auf der Oberflache der 
Keramikauflage ergeben. 



PATENTANSPRUCH 

Galette mit einer Keramikauflage fur die Verarbeitung 
von Chemiefasern, dadurch gekennzeichnet, dass die Ke- 
ramikauflage (2, 12, 22) mit dem Grundkdrper (1,11,21) der 
Galette mechanisch fest und thermisch lcitend fur eine vorbe- 



stimmte Temperaturverteilung auf der Oberflache der Kera- 
mikauflage (2, 12, 22) verbundenen und indufctiv beheizt ist. 



5 UNTERANSPROCHE 

1. Galette nach Patentanspruch, dadurch gekennzeichnet, 
f dass der Grundkdrper (1, 1 1, 21) der Galette aus Stahl ist. 

2. Galette nach Patentanspruch, dadurch gekennzeichnet, 
10 dass der Grundkdrper (1, 1 1, 21) der Galette aus Aluminium 

ist. 

3. Galette nach Patentanspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stutzflache des Grundkdrpers (1,11) fur die Kera- 
mikauflage (2, 12) mit Haftgrundaufrauhung ausgebildet ist. 

15 4. Galette nach Patentanspruch oder Unteranspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass auf der Innenseite des Grund- 
korpers (1, 21) eine Schicht (3, 23) aus einem Material mit 
ein em elektrisch en Leitwcrt yon mindestens 20% des Leit- 
wertes von Kupfer aufgebracht ist. 

20 5. Galette nach Patentanspruch oder Unteranspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass auf der Innenseite des Grund- 
korpers eine Schicht (3, 23) aus einem Material mit einem 
elektrischen Leitwert von mindestens 50% des Leitwertes von 
Elektrolytkupfer aufgebracht ist. 

25 6. Galette nach Unteranspruch 4 oder 5, dadurch gekennr 
zeichnet, dass zwischen der elektrisch leitenden Schicht (3, 23) 
und dem Grundkdrper eine dunne Zwischenschicht (5, 25) 
angeordnet ist. 

7. Galette nach Unteranspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
30 dass die Zwischenschicht (5, 25) aus einer das Material der 

elektrisch leitenden Schicht (3, 23) enthaltenden Legierung be- 
steht, deren Leitwert gleich oder geringfugig niedriger als der 
des Materials der Schicht ist. 

8. Galette nach Unteranspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
35 dass die elektrisch leitende Schicht (23) in mehrere Einzelab- 

schnitte unterteilt ist. 

9. Galette nach Patentanspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Grundkorper (1, 1 1, 21) aus einer magnetischen Alu- 
miniumlegierung ist. 

40 10. Galette nach Patentanspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Keramikauflage (2, 12) in axialer Richtung verschie- 
den dick ist 

11. Galette nach Patentanspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass im Innern des Grundkdrpers (21) Ausnehmung n (24) 
45 vorgesehen sind. 

11 Galette nach Unteranspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass zwischen dem Grundkorper (11,21) und der Ke- 
ramikauflage (22) oder in der Keramikauflage (12) eine Stahl- 
einlage vorgesehen ist. 



557 903 

2 Blatter Nr. 1 



Fig. 1 




Fig. 2 




21- 

Fig. 3 



;,>„,Ws,;s.-;.:K.;;W.>.;><. 




Y777l 

\ 



^5 -L-23-/ ^24 




557 902 

2 Blatter Nr. 2 





